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BESCHREIBUNG ANWENDUNG

VORTEILE

▪ Optimaler Korrosionsschutz

▪ Hervorragende Grundierung

▪ Hitzebeständig bis + 400 °C

▪ Elektrisch leitfähig

Oberflächen müssen sauber und fettfrei sein. Vor Gebrauch 
und nach jeder Sprühpause Sprühdose kräftig schütteln, 
dabei muss die Rührkugel deutlich hörbar sein. 
Teile im Abstand von ca. 25 - 30 cm ansprühen.
Bei mehreren Schichten jeweils fünf Minuten Trockenzeit 
einlegen. 
Dose sollte bei Zimmertemperatur gelagert und verarbeitet 
werden. 
Selbstreinigendes Ventil. Dose nicht über Kopf sauber sprü-
hen!

AMBERZINK bietet durch die Zusammensetzung von hoch-
reinem Zink in einer speziellen Harzgrundlage einen                 
doppelten Korrosionsschutz mit hoher Dauerbeständigkeit 
gegen Wasser, Salz und Hitze bis ca. +400 °C. 
Es eignet sich hervorragend zur Ausbesserung beschädigter 
Verzinkungen, zur Beschichtung von Schweiß- und Bohr-
stellen, zur Korrosionsschutzbeschichtung von Stahlteilen 
und zur Rostschutzgrundierung, z. B. vor der Lackierung an 
Karosserieteilen.
AMBERZINK entspricht optisch einer frischen Feuerverzin-
kung, ist elektrisch leitfähig, schnelltrocknend und dadurch 
zeitsparend.

Zinkausbesserungsspray
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